
DFS�� 动态聚焦系统主要优势:
极低的温度漂移 - 两维扫描模块 (超�小时长期零点漂移  ≤ �� μrad)
动态聚焦模块具有极高的分辨率 ≤ �.� μm
极高的速度 - 两维扫描模块 (追迹误差 ≤ �.�� ms)

典型应用:
DFS��产品采用动态聚焦技术，在保障拥有最小的焦斑的同时，能应用于更大的加工幅面和
曲面。广泛应用于纺织、纸张、皮革、塑料薄膜、汽车、金属加工和包装行业等。在这些行业中，
大幅面、小焦斑和曲面加工等都是非常重要的需求。
该产品具有非常高的动态轴分辨率，非常好的焦斑一致性及高动态性能、高精度、低漂和长期
工作可靠性。
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DFS�� 三维扫描系统

注:
（�）工作距离: 从光束出口侧的底部到工作平面的距离。
（�）M² = �。
（�）长时间温漂的测试要求在在��℃左右的恒温环境度下，激光功率必须＜���W，不能用高激光功率进行温漂的测试，因为在高激光功率的作用下，光

 学系统和机械系统都会发生热变形，从而无法判断漂移是因为振镜自身漂移还是源于光学系统形变和机械形变引起的。
（�）表格内为PSI现有动态聚焦系统参数，如其他需求，请联系销售经理进行定制化设计。
（�）振镜正常工作时，必须设置适配的延时参数，否则会导致振镜电机工作异常，甚至给电机造成不可逆的损坏！相关参数设置问题请联系PSI工程师！

Specifications

Specifications PSH��E

(�) ��J/cm�Damage threshold for pulsed operation

规格参数： DFS��-�.���-W

平均焦斑大小 �/e² (µm)

工作距离 (mm)

扫描幅面 (mm x mm) ��� x ������ x ���
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�入光孔径 (mm)

最大激光功率 CW (W)
��%占空比 (W)

波长 (nm)
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标记 处数 分区 更改文件号签名

旧底图总号

借(通)用件登记

零 件 代 号
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